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1) Die angegebene erweiterte Messunsicherheit ist die Standardunsicherheit der Messung multipliziert mit einem 
Erweiterungsfaktor k = 2, was für eine Normalverteilung einem Vertrauensniveau von etwa 95 % entspricht. 

 

 

  

Internationale Norm: ISO/IEC 17025:2017 

Schweizer Norm: SN EN ISO/IEC 17025:2018 

  

Eurofins Qualitech AG 
Messtechnik und Kalibration 
Franz-Burckhardt-Strasse 3 / 
Tor 1 
8404 Winterthur 
 
Geschäftsstelle 1 
Eurofins Qualitech AG 
Messtechnik und Kalibration 
Almuesenacherstrasse 3 
5506 Mägenwil 
 

Leiter: Alfred Büchi 

MS-Verantwortlicher: Björn Maurer 

Telefon: +41 62 889 69 95 

E-Mail: alfred.buechi@me.eurofinseu.com  

Internet: http://www.eurofins-qualitech.ch  

Erstmals akkreditiert: 13.11.2014 

Aktuelle Akkreditierung: 07.11.2023 bis 06.11.2028 

Verzeichnis siehe: www.sas.admin.ch 
(Akkreditierte Stellen) 

 

 

Geltungsbereich der Akkreditierung ab 18.08.2025  

 

Kalibrierlaboratorium für die Messgrösse Länge und Drehmoment 

 

Kalibrier- und Messmöglichkeiten (CMC) 
 

Messgrösse / 
Kalibrier-
gegenstand 

Messbereich Messbedingung
en 

Bestmögliche 
Messunsicherheit ± 1) 

Bemerkungen 

Länge     

Parallelendmasse 
nach ISO 3650 
Messung des Mit-
tenmasses durch 
Unterschiedsmes 
sung 
Aus Stahl 
Aus Wolframkarbid 
Aus Keramik 
fo und fu durch 5- 
Punktemessung 

0,5 mm ... 100 mm 

Nennmass 

  
 
 
 
 
 
0,07 µm + 0,9 • 10-6 • L 
0,10 µm + 1,6 • 10-6 • L 
0,08 µm + 0,9 • 10-6 • L 
0,05 µm 

HS, GS 

Endmasse 125 mm ... 290 mm  0,6 µm + 1,3 • 10-6 • L Messung auf 1-Ko-
ordinaten Messma-
schine 
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Messgrösse / 
Kalibrier-
gegenstand 

Messbereich Messbedingung
en 

Bestmögliche 
Messunsicherheit ± 1) 

Bemerkungen 

Endmasse 290 mm … 900 mm  0,4 µm + 1,2 • 10-6 • L HS, GS 

 >900 mm … 3000  0,5 µm + 1,5 • 10-6 • L GS 

Einstellmasse für 
Bügelmessschrau-
ben  

1 mm ... 3900 mm  1,1 µm + 2,2 • 10-6 • L HS (1…900mm), 
GS (1…3900mm), 

Lehrdorne 0,5 mm ... 300 mm  0,5 µm + 1,3 • 10-6 • L HS, GS 

Lehrringe 10 mm ... 300 mm  0,7 µm + 1,4 • 10-6 • L GS 

Lehrringe 2 mm ... 275 mm  0,6 µm + 1,5 • 10-6 • L Messung auf 3-Ko-
ordinaten Messma-
schine HS 

Messuhren  
Elektr. Messtaster 

0 ... 50 mm 0,001 mm ... 
0,002 mm 

0,8 µm Messung auf Ein-
koordinaten Mess-
maschine HS 

  > 0,002 mm ... 
0,01 mm 

5,8 µm Messung auf 
Messuhrenprüfge-
rät GS 

Feinzeiger bis 1 mm 0,001 mm 0,8 µm  

Fühlhebelmessge-
räte 

bis 1 mm 0,001 mm 0,8 µm  

 Bis 3 mm 0,01 mm 5,8 µm  

Messschrauben Aussenmasse / Teilung  nach DIN 863 1-4 

 Tiefenmasse 0,001 mm 2,7 µm HS, GS 

 Bis 100 mm 0,002 mm 2,9 µm  

  0,01 mm 6,4 µm  

 100…1000mm 0.01 mm 3.5 + 2.5 • 10-6 • L HS, GS 

Messschrauben Innenmasse 
2…240mm 

Teilung 
0.001…0,01 mm 

 

3.7 + 1 • 10-6 • L 
3- Linien-Berüh-
rung HS, GS 

   3.5 + 2.5 • 10-6 • L nach DIN 863-4 

 bis 900 mm 0,01 mm  2-Punkt- Berüh-
rung HS 
nach DIN 863-4 

 bis 3900 mm 0,01 mm 3.5 + 2.5 • 10-6 • L 2-Punkt-Berührung 
GS 
nach DIN 863-4 

Messschieber Bis 1000 mm 0,01 … 0,02 mm 30 µm + 15 • 10-6 • L nach DIN EN ISO 
13385-1 

  0,05 mm 50 µm + 15 • 10-6 • L HS, GS 
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Messgrösse / 
Kalibrier-
gegenstand 

Messbereich Messbedingung
en 

Bestmögliche 
Messunsicherheit ± 1) 

Bemerkungen 

Höhenmessgeräte Bis 700 mm 0.1 µm 1.5 µm + 3.5 • 10-6 • L mit Stufenendmass 
HS 

Aussengewinde 1 mm ... 200 mm  2,7 µm + 2,8 • 10-6 • L Einfacher Flanken- 
Ø HS 

Innengewinde 3 mm ... 100 mm  2,9 µm + 3,2 • 10-6 • L Einfacher Flanken 
Ø HS 

Aussengewinde 1 mm … 95 mm  2,5 µm + 5.0 • 10-6 • L Flanken- Ø GS 
Gewindescanner 

Innengewinde 3 mm … 100 mm  2,5 µm + 5.0 • 10-6 • L Flanken- Ø GS 
Gewindescanner 

Ebenheit an  
Hartgesteinplatten 

bis 12,5 m2  (0,9 + 0,8•L•B) µm 
L = Plattenlänge in m 
B = Plattenbreite in m 

Auch Vor-Ort-Ka-
librierung mit höhe-
rer Messunsicher-
heit möglich 

Form     

Rundheit Aussen 1 mm … 
300 mm 

0.14 µm  Auf Formmessma-
schine HS 

 Innen 2 mm …  
300 mm 

0.14 µm   

Geradheit Auswertlänge 
10mm …500 mm 

0.20 µm + 
1.8·10^-6 · L 

 Auf Formmessma-
schine HS 

     

Drehmoment     

Drehmomentschlüs-
sel und Schrauber 

2 Nm ... 2100 Nm Erzeugung des 
Drehmomentes 
über Drehmo-
mentsensor 

1 %, jedoch nicht klei-
ner als 1 Digit 

nach DIN EN ISO 
6789-1 
GS 

Drehmoment – Auf-
nehmer und Mess-
geräte 

0,5 Nm … 1000 Nm Über waagrech-
ten Doppelhebel-
arm und Belas-
tungsstücke 

1 %, jedoch nicht klei-
ner als 1 Digit 

GS 

 

Abkürzung Bedeutung 

GS Geschäftsstelle in Mägenwil 

HS Hauptsitz in Winterthur 

 

* / * / * / * / * 


